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Klej dociskowo-kontaktowy bez zawartosci rozpuszczalnikéw

UZIN DK 700

Klej kontaktowy o bardzo niskiej emisyjnosci, bez zawartosci rozpuszczalnikéw, do przyklejania wyktadzin na scho-

dach oraz do profili PCV

Zastosowanie:

Klej na bazie wodnej o bardzo niskiej emisyjnosci, bez
zawartosci rozpuszczalnikéw, gotowy do uzycia, naktadany
watkiem, szpachla lub pedzlem. Produkt mozna stosowac
wszedzie tam, gdzie do tej pory jedynym rozwigzaniem
byto uzycie klejéw neoprenowych o duzej zawartosci
rozpuszczalnikdw, jak np. klejenie kontaktowe oraz klejenie
wyktadzin tekstylnych i elastycznych na krawedziach oraz
w naroznikach, a takze klejenie profili wewnatrz budynkéw.

Przeznaczenie:

» Do przyklejania wyktadzin tekstylnych, nie wytgczajac
miekkich  wyktadzin igtowanych oraz wyktadzin
Kugelgarn® na schodach i w naroznikach

» Do przyklejania wyktadzin schodowych z PCV
z wyztobieniami

» Do przyklejania podktadéw przystosowanych do
instalacji na schodach, np. podktad wyttumiajacy UZIN
RR 188 / nierozprzestrzeniajacy ptomieni podktad
wyttumiajacy UZIN RR 189 Plus B1

» Do montazu profili schodowych z PCV, profili
przejsciowych z PCV jak réwniez wewnetrznych listew
cokotowych z PCV i linoleum.

» Do przyklejania miekkich listew wykoriczeniowych
z PCV

» Na drewnie, betonie i podtozach metalowych
odpowiednio zabezpieczonych przed korozja.

» Na zagruntowanych i szpachlowanych podtozach.

» Na powierzchniach z pozostatosciami starych,
wodoodpornych i przeszlifowanych klejow
neoprenowych, dyspersyjnych oraz klejéow na

bazie zywic syntetycznych w potaczeniu z chtonna
wyktadzing

» Do normalnych obcigzen w
mieszkalnych i ustugowych

» Na podtozach z wodnym ogrzewaniem podtogowym
oraz obcigzania rolkami krzeset biurowych

» Do przyklejania wyktadzin czyszczonych na mokro oraz
metoda ekstrakcyjna

pomieszczeniach

Zalety produktu / Wtasciwosci:

Dzieki wyjatkowej recepturze surowcowej produkt taczy
w sobie zalety tatwego, racjonalnego ibezpiecznego
przyklejania wyktadzin i profili z najsurowszymi wymogami
w zakresie BHP i ochrony srodowiska. UZIN DK 700 rozni
sie od klejow neoprenowych nie tylko receptura, ktéra nie
zawiera rozpuszczalnikéw, lecz takze technika klejenia.
Podczas stosowania wystepuje kilka istotnych réznic, na
ktdre nalezy zwrocic szczegdlng uwage.

Substancje wigzace:modyfikowane dyspersje polimerowe,
substancje zageszczajace i przeciw pieniace.

POWERED BY UNICONTACT

"Klej kontaktowo-dociskowy”

Moze by¢ aktywowany termicznie

Krotki czas wstepnego odparowania
Odporny na dziatanie temperatur do 85°C
Prosty w uzyciu

GISCODE D1 / Nie zawiera rozpuszczalnikow
EMICODE EC 1 / Bardzo niska emisyjnos¢

YVYVYVYVYY

Dane techniczne:

Forma opakowania: wiaderko z tworzywa sztucznego

Wielkos¢ opakowania: 10 kg

Przechowywanie: 6 miesiecy

Kolor: kremowy

Zuzycie**: 200 - 650 g/m?obustronnie
Temperatura obrébki: 10-25°C

Mozliwos¢ wchodzenia: po 12 -16 godzinach*

Czas wstepnego odparowania: ~ wilgotna strona 10 - 40 minut*
sucha strona 30 - 240 minut*

Czas klejenia kontaktowego: 1 strona maks 4 godziny* przy pot

wilgotnej drugiej stronie

Mozliwos¢ wchodzenia: natychmiast*

po 2 - 3 dniach*

Wytrzymatos¢ koricowa:

*W temperaturze 20°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza 65%, patrz pkt ,Ob-
rébka”. Mozliwe jest przyspieszenie schnigcia poprzez zastosowanie nagrzewnicy
cieptego powietrza
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UZIN DK 700

WAL

Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ mocne i stabilne, suche, czyste i wolne
od substancji mogacych zmniejszac¢ przyczepnos¢. Podtoze
nalezy sprawdzi¢ w oparciu o obowiazujace normy i odpo-
wiednie instrukcje. W razie stwierdzenia odchylen nalezy
zgtosic zastrzezenia. W zaleznosci od rodzaju podtoza, jego
powierzchnia powinna posiada¢ odpowiednig przyczep-
nos¢. Niestabilne lub obnizajace przyczepnos¢ fragmenty
powierzchni nalezy starannie usung¢ np. poprzez szczotko-
wanie, szlifowanie, srutowanie lub frezowanie. Tak przygo-
towang powierzchnie nalezy nastepnie doktadnie odkurzy¢.
W zaleznosci od rodzaju podtoza nalezy je zagruntowac za
pomoca odpowiedniego preparatu i jezeli jest taka koniecz-
nos$¢ przygotowac za pomoca masy naprawczej lub szpa-
chlowej. Srodek gruntujacy oraz mase nalezy pozostawié
do catkowitego wyschniecia. Nalezy réwniez przestrzegac
wskazowek zawartych w kartach technicznych stosowa-
nych produktéw.

Obrobka:

1. Klej rozprowadzi¢ réwnomiernie na spodzie przyklejane-
go materiatu wzgl. na podtozu za pomoca watka nylono-
wo-pluszowego, szpachli z drobnym wktadem A5 lub A1
lub tez pedzla w trudniej dostepnych miejscach.

2. Po wyschnieciu kleju na wyktadzinie, za pomoca watka
lub pedzla rozprowadzi¢ nastepnie warstwe kleju na
podtozu.

3. Czas schnigcia mozna skréci¢ stosujac nagrzewnice cie-
ptego powietrza.

4. Nastepnie utozy¢ przyklejang wyktadzine lub profil i re-
kami lub specjalnym przyrzadem silnie docisnac do pod-
toza (czas docisku min. 5 sekund). Jezeli obie strony s3
zbyt suche metoda klejenia kontaktowego nie zadziata.
Ponowne posmarowanie klejem jednej ze stron umozli-
wi przyklejenie drugiej strony w czasie przewidzianym
do przyklejenia kontaktowego.

Zuzycie:
N i —
Struktura spodu arze;dne_do . Zuzycie*
rozprowadzania kleju
Gtadki, lekko Watek nylonowo-pluszowy /
strukturowany, np. pedzel/watek strukturowany/ |100-200 g/m?
wyktadzina z PCV szpachla z wktadem A5 lub A1

Silniej strukturowany, Watek nylonowo-pluszowy /
np. grubsza wyktadzina | pedzel/watek strukturowany/ |250-450 g/m?
tekstylne ze spodem TR | szpachla z wktadem A5 lub A1
lub wtékniny

Spéd wykonany
z bardzo chtonnego
materiatu

300-450 g/m?

Podtoze

W zaleznosci od
struktury i chtonnosci
powierzchni

Watek nylonowo-pluszowy /

5 2
pedzel/watek strukturowany 100-200 g/m

Wazne wskazéwki:

» Przy przechowywaniu w umiarkowanie chtodnym miejscu
fabrycznie zamkniete opakowania zachowuja trwatos¢ do
6 miesiecy. Chronic przed mrozem! Napoczete opakowania
szczelnie zamkna¢, a ich zawartos$¢ szybko zuzy¢.

» Najkorzystniejsza temperatura stosowania wynosi 18 -
25°C, temperatura podtoza powyzej 10°C zas wilgotnos¢
wzgledna powietrza <75%. Niska temperatura i wysoka
wilgotnos¢ wzgledna powietrza wydtuzaja czas schniecia,
klejenia kontaktowego oraz czas na utozenie wyktadziny
lub profili, natomiast wyzsza temperatura i niska
wilgotnos¢ wzgledna ten czas skracaja.

» Podczasprzerw w pracy nalezy przetrzymywac narzedziaw
pojemniku z klejem unikajac w ten sposéb ich wysychania.
Po zakoriczeniu prac nalezy niezwtocznie umy¢ je za
pomoca wody, gdyz na skutek reakcji kleju watki i pedzle
szybko ulegaja sklejeniu.

» Podczas stosowania kleju UZIN DK 700 nalezy zwrdcic¢
uwage, by przynajmniej jedna z powierzchni (a wiec
podtoze lub wyktadzina) byta chtonna.

» Proces klejenia kontaktowego metoda dociskowa wymaga,
by jedna z taczonych ze sobg powierzchni byta jeszcze
wilgotna (warstwa kleju jeszcze w kolorze biatym — w
zadnym wypadku juz przezroczystym). W celu uzyskania
optymalnego efektu klejenia: jedna strona powinna by¢
jeszcze wilgotna, podczas gdy druga wtasnie stata sie
sucha.

» Nie wolno dopusci¢ do tego, by klej na obu powierzchniach
byt juz suchy, gdyz wéwczas nie dojdzie do wytworzenia
optymalnego wigzania warstw kleju. Dlatego nalezy
przestrzega¢ maksymalnych czaséw technologicznych
koniecznych do prawidtowego przebiegu procesu
klejenia kontaktowego.

» Poniewaz w przypadku kleju UZIN DK 700 mamy do
czynienia z produktem catkowicie nowej generacji klejow
kontaktowo-dociskowych, absolutnie konieczne jest
docisniecie wyktadziny do podtoza przez ok. 5 sekund.
Powinno by¢ to wykonane recznie lub za pomoca
odpowiedniego narzedzia. Nie dobija¢ wyktadziny
mtotkiem!

» Klej moze by¢ ponownie aktywowany termicznie przy
uzyciu nagrzewnicy cieptego powietrza. Tg metoda
mozna réwniez wyraznie skréci¢ czas schniecia kleju.
W celu obnizenia naprezenn wewnetrznych w przypadku
sztywnych wyktadzin, szczegdlnie podczas przyklejania
ich na krawedziach lub powierzchniach o bardzo matym
promieniu krzywizny, uzycie nagrzewnicy wydatnie
utatwia prace oraz poprawia pewnosc¢ potaczenia.

Ochrona pracy i srodowiska

GISCODE D 1- produkt nie zawiera rozpuszczalnikéw. Niezapalny.
Podczas pracy zasadniczo zaleca sie stosowanie kreméw ochronnych do
rak i wietrzenie pomieszczen. EMICODE EC 1,bardzo niska emisyjnos¢”
— produkt sprawdzony i zakwalifikowany w oparciu o odpowiednie
wytyczne GEV. Wedtug aktualnie obowiazujgcego stanu wiedzy nie
wykazuje zadnej istotnej emisji formaldehydu czy innych organicznych
substancji lotnych. Po wyschnieciu produkt jest obojetny pod wzgledem
fizjologicznym i ekologicznym.Podstawowym warunkiem zachowania
jak najlepszej jakosci powietrza w pomieszczeniu, po wykonaniu prac
podtogowych jest przestrzeganie okreslonych norma warunkéw pracy,
suche podtoza, srodki gruntujace i masy szpachlowe.

Usuwanie odpadéw

Resztki produktdw nalezy w miare mozliwosci zebrac¢ i zuzy¢. Nie wylewac
do kanalizacji i zbiornikdow wodnych. Doktadnie opréznione opakowania
z tworzywa sztucznego moga by¢ powtdrnie przerobione w procesie
recyklingu. Opakowania z ptynna zawartoscig oraz zebrane, ptynne
resztki produktu stanowig odpad specjalny. Opakowania zawierajgce
zwigzane resztki produktu stanowig odpad budowlany.
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Podane tutaj informacje bazujg na naszych doswiadczeniach i s3 rezultatem skrupulatnych badan. Duza gama oferowanych materiatow jak réwniez réznorodnos¢ warunkéw
panujacych na budowie podczas ich stosowania nie moze by¢ przez nas zawsze szczegétowo zbadana. Finalna jako$¢ wykonanej pracy zalezy zatem od fachowej oceny warunkéw
na budowie oraz od doboru Panstwa odpowiednich produktéw. W przypadku watpliwosci nalezy zawsze wykonac prébe i zasiegnac¢ porady technicznej. Nalezy takze przestrzega¢

zalecen producenta zastosowanej wyktadziny, listew cokotowych lub profili.

Wraz z ukazaniem sie niniejszej informacji technicznej niniejszym traca wazno$¢ wszystkie poprzednie karty informacyjne.



